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Traducdo da SDS revista em inglés. E necesséaria a aprovacao do fornecedor antes da emissdo. A formulacdo do
revestimento, a sua fracao massica no produto e a classificacdo final precisam de confirmacdo. Abrange ligas de
prata com revestimento de fluxo Flex. A TDS FOSOP 0 é apenas uma referéncia de design.

1 Identificacao da substancia ou mistura e da sociedade ou empresa

1.1 Identificador do produto

Designagdes comerciais: SoporGreen 20TSi, SoporGreen 25 T, SoporGreen 25 Sn, SoporGreen 30 T, SoporGreen
30 Sn, SoporGreen 34 Sn, SoporGreen 40 Sn, SoporGreen 45T, SoporGreen 45 Sn, SoporGreen 55 Sn e
SoporGreen 56 Sn.

Tipo: ligas de brasagem a base de prata, cobre, zinco e estanho, com revestimento Flex.

UFI: avaliar a aplicabilidade ao produto final e a modalidade de fornecimento, nos termos do anexo VIII do CLP.
Nao foi fornecido um UFI.

1.2 Utilizacoes identificadas e utilizac6es desaconselhadas

Brasagem capilar de cobre, latdo e aco. Aplicacdes: refrigeracao, sistemas AVAC, distribuicdo de gés e
permutadores de calor industriais. Apenas para uso industrial e profissional. Nao foram identificadas utilizacdes
especificas desaconselhadas.

1.3 Identificacao do fornecedor

INDUCAST Lda. — marca SOPORMETAL. Zona Industrial de Albergaria-a-Velha, Arruamento D, Lote 32 B,
3850-194 Albergaria-a-Velha, PORTUGAL. Telefone: +351 234 243 048. Responsavel pela ficha:
info@inducast.pt.

1.4 Numero de telefone de emergéncia

+351 234 243 048, disponivel durante o horario de expediente.
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2 Identificacao dos perigos

2.1 Classificacao da substancia ou mistura

A classificacao final do produto revestido, segundo o Regulamento (CE) n.2 1272/2008 (CLP), nao foi
estabelecida. A fonte declara 20-30% de hidréxido de potdssio e 20-30% de tetraborato de potéssio no
revestimento. Estes dados nao sustentam uma declaracao geral de produto nao perigoso.

Avaliar o produto tal como fornecido, incluindo o revestimento. Os fumos e as particulas gerados na brasagem
constituem perigos profissionais adicionais; nao substituem a classificagao do produto fornecido.

2.2 Elementos do rétulo

Os elementos finais do rétulo CLP, a palavra-sinal, os pictogramas e as adverténcias de perigo exigem validacao
do fornecedor. GHS05 e GHS08 poderdo ser necessarios se forem confirmadas a corrosividade e a toxicidade
reprodutiva. Ndo emitir um rétulo apenas com base nesta versao.

Os fumos podem causar irritacdo respiratéria, ocular e cutanea. Recomendacdes de prudéncia citadas na fonte,
cuja selecao final deve ser validada:

P261 — Evitar respirar os fumos/vapores.
P271 — Utilizar apenas ao ar livre ou em locais bem ventilados.
P280 — Usar luvas de protecao/vestudrio de protecao/protecao ocular/protecao facial.

P304+P340 — EM CASO DE INALACAO: retirar a pessoa para uma zona ao ar livre e manté-la numa posicdo que
nao dificulte a respiracao.

P305+P351+P338 — SE ENTRAR EM CONTACTO COM OS OLHOS: enxaguar cuidadosamente com agua durante
varios minutos. Se usar lentes de contacto, retira-las, se tal for possivel. Continuar a enxaguar.

P312 — Caso sinta indisposic&o, contacte um CENTRO DE INFORMACAO ANTIVENENOS/médico.

P501 — Eliminar o conteldo/recipiente de acordo com a regulamentacao local.

2.3 Outros perigos

A avaliacdo PBT/mPmB do produto completo ndo estd documentada. Obter avaliacdes atuais dos constituintes e
verificar o limiar aplicadvel de 0,1%. Ndo foi fornecida uma avaliacdo completa das propriedades desreguladoras
do sistema enddcrino; ndo é possivel confirmar a sua auséncia.
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3 Composicao e informacao sobre os componentes

3.2 Misturas

As tabelas seguintes reproduzem os valores da fonte, sem certificacao independente. As percentagens dos
metais referem-se ao nucleo; as do revestimento referem-se apenas ao revestimento. Falta a fracdo massica do
revestimento no produto completo.

Para SoporGreen 20TSi, os valores nominais somam 100,1%; confirmar o balango de cobre e a tolerancia do
silicio. Para o tetraborato de potdssio tetra-hidratado, confirmar a correspondéncia CAS/CE e o estado de
hidratacao através da SDS da matéria-prima.

Prata 7440-22-4 231-131-3 20-56
Cobre 7440-50-8 231-159-6 21-44
Zinco 7440-66-6 231-175-3 17-36
Estanho 7440-31-5 231-141-8 0-5
Silicio 7440-21-3 231-130-8 =<0.1

Componente do Teor no
revestimento revestimento

CE Classificacao a verificar

Tetrafluoroborato de potéssio 30-50% 14075-53-7 237-928-2 Nao classificado segundo a fonte

Tetraborato de potdéssio

209, oL R . . .
TN M 20-30% 12045-78-2 215-575-5 Fonte: Repr. 2 / H361d; verificar

Skin Corr. 1A / H314; verificar H302 e
H290 na SDS do fornecedor

20 44 36 0,1

SoporGreen 20TSi

Hidréxido de potassio 20-30% 1310-58-3 215-181-3

SoporGreen 25 T 25 40 35

SoporGreen 25 Sn 25 40 33 2
SoporGreen 30 T 30 38 32

SoporGreen 30 Sn 30 36 32 2
SoporGreen 34 Sn 34 36 27,5 2,5
SoporGreen 40 Sn 40 30 28 2
SoporGreen 45T 45 30 25

SoporGreen 45 Sn 45 27 25,5 2,5
SoporGreen 55 Sn 55 21 22 2
SoporGreen 56 Sn 56 22 17 5
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4 Medidas de primeiros socorros

4.1 Descricao das medidas de primeiros socorros

Inalacdo: levar a pessoa para uma zona ao ar livre. Procurar assisténcia médica se os sintomas persistirem.

Contacto com a pele: retirar o vestudrio contaminado. Enxaguar com dgua abundante. Procurar assisténcia
médica em caso de irritacdo ou suspeita de queimadura quimica. Nas queimaduras por metal fundido, arrefecer
com agua; ndo arrancar o metal aderente.

Contacto com os olhos: enxaguar imediatamente e cuidadosamente com agua durante pelo menos 15 minutos.
Retirar as lentes de contacto, se tal for facil. Continuar a enxaguar e obter assisténcia médica urgente apds
exposigao ao revestimento ou se os sintomas persistirem.

Ingestao: enxaguar a boca. Ndo provocar o vémito. Obter aconselhamento médico imediato se o revestimento
for ingerido. Néo dar nada pela boca a uma pessoa inconsciente.

4.2 Sintomas e efeitos mais importantes agudos e retardados

Irritacao respiratéria, ocular e cutanea; febre dos fumos metalicos.

4.3 Cuidados médicos urgentes e tratamentos especiais necessarios

Tratamento sintomatico. Informar o médico sobre possivel exposicao a substancias alcalinas e fluoretos do
fluxo, queimaduras térmicas e fumos metalicos. Fornecer a SDS validada do fluxo.

5 Medidas de combate a incéndios

5.1 Meios de extincao

Pé seco. Utilizar meios adequados ao incéndio envolvente. Ndo aplicar dgua ou espuma diretamente sobre
metal fundido. O diéxido de carbono pode ser adequado ao incéndio envolvente; evitar dispersar poeiras do
revestimento.

5.2 Perigos especiais decorrentes da substancia ou mistura

O incéndio ou o aquecimento podem gerar fumos de éxidos metdlicos e produtos perigosos de decomposicédo do
fluxo contendo fldor. A natureza exata depende da temperatura e da formulacdo.

5.3 Recomendacoes para o pessoal de combate a incéndios

Utilizar aparelho de protecao respiratéria auténomo.
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6.1 Precaucodes individuais equipamento de protecao e procedimentos de emergéncia

Utilizar equipamento de protecao individual adequado. Evitar a formacdo de poeiras.

6.2 Precaucoes a nivel ambiental

Evitar a libertacao para o solo, esgotos e cursos de dgua.

6.3 Métodos e materiais de confinamento e limpeza

Recolher mecanicamente, evitando a formacao de poeiras em suspensao.

6.4 Remissao para outras seccoes

Consultar as seccles 8 e 13.

7 Manuseamento e armazenagem

7.1 Precaucoes para um manuseamento seguro

Utilizar com ventilacdo adequada. Evitar inalar fumos produzidos durante a brasagem. Nao comer, beber ou

fumar durante o manuseamento.

7.2 Condicoes de armazenagem segura incluindo incompatibilidades

Armazenar em local fresco, seco e bem ventilado. Manter as embalagens claramente identificadas. Afastar de

acidos fortes, agentes oxidantes e halogéneos.

7.3 Utilizacoes finais especificas

Brasagem industrial e profissional. Os utilizadores devem receber formagao sobre o manuseamento seguro de

materiais de brasagem e operacdes de processamento térmico.
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8 Controlo da exposicao e protecao individual

8.1 Parametros de controlo

Aplicar os limites de exposicao profissional previstos na regulamentacao nacional. O valor de 0,01 mg/m?3 para a
prata, constante da fonte, ndo é mantido como limite validado: faltam a forma quimica, a jurisdicao e o periodo
de referéncia.

Para cobre, éxido de zinco e estanho, estabelecer os limites nacionais atuais com a forma quimica e o periodo
de referéncia antes da emissao. Incluir os limites aplicaveis ao hidréxido de potdassio, fluoretos e boratos apds
verificacdo dos constituintes. DNEL, PNEC e limites biolégicos: ndo fornecidos; obter quando aplicavel.

8.2 Controlo da exposicao

Medidas técnicas: utilizar aspiracao localizada adequada durante a brasagem.

Protecdo respiratéria: se a ventilacdo for insuficiente, utilizar protecao adequada. FFP3 ou filtros P3 para
particulas, conforme a avaliacdo da exposicdo. Selecionar filtros combinados para gases e particulas com base
numa avaliacdo documentada; ABEK-P3 ndo é uma solucdo universal para gases do fluxo. Utilizar equipamento
com fornecimento de ar quando necessério.

Maos: luvas de soldadura resistentes ao calor; material recomendado na fonte: couro.

Olhos e face: 6culos adequados ao manuseamento do fluxo e protecao para brasagem com filtro selecionado
para o processo. Proteger contra particulas, salpicos e radiacdo térmica.

Corpo: vestuario adequado a brasagem e ao processamento térmico. Ambiente: evitar a libertacao
descontrolada de particulas e residuos.
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9 Propriedades fisico-quimicas

9.1 Informacoes sobre as propriedades fisicas e quimicas de base

Estado fisico: sélido. Cor: metdlica prateada/amarelada. Odor: inodoro. Ponto de fusdo: consultar a ficha técnica
da liga correspondente.

Ponto de ebuligdo inicial e intervalo: ndo existem dados fidveis para o produto completo. Inflamabilidade: o
nulcleo metdlico macico é geralmente ndo inflamavel; ndo foram fornecidos ensaios do revestimento.
Propriedades explosivas: nao explosivo, segundo a fonte.

Massa volUmica: aproximadamente 8-9 g/cm?3 para o nlcleo metdlico, estimativa da fonte; nao fornecida para o
produto revestido. Solubilidade em agua: nucleo insollvel; o revestimento contém constituintes sollUveis. A
solubilidade do produto completo nao foi quantificada.

9.2 Outras informacoes

Limites inferior/superior de explosividade, ponto de inflamacao, temperatura de autoignicao, temperatura de
decomposicdo, pH, viscosidade cinematica, coeficiente de particdo, pressdo de vapor e densidade relativa do
vapor: ndo foram fornecidos valores medidos para o produto completo; avaliar a aplicabilidade. Caracteristicas
das particulas: varetas sélidas; distribuicdo granulométrica das poeiras do revestimento nao fornecida. Nao
existem outras informacdes disponiveis.
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10 Estabilidade e reatividade

10.1 Reatividade

Estdvel nas condicdes recomendadas de armazenagem e manuseamento.

10.2 Estabilidade quimica

Estdvel em condicdes normais.

10.3 Possibilidade de reacoes perigosas

Nao sao conhecidas reagdes perigosas em condi¢gdes normais de utilizagdo.

10.4 Condicoes a evitar

Calor excessivo e materiais incompativeis.

10.5 Materiais incompativeis

Acidos fortes, agentes oxidantes e halogéneos.

10.6 Produtos de decomposicao perigosos

A decomposicdo térmica pode gerar fumos de 6xidos metdlicos e produtos de decomposicdo do fluxo.
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11 Informacao toxicoldgica

11.1 Informacoes sobre as classes de perigo

Os fumos gerados durante a brasagem podem causar irritacao respiratéria, ocular e cutanea e febre dos fumos
metdlicos. Toxicidade aguda: ndo existem dados para a mistura.

Corrosaol/irritacao cutanea: o revestimento com hidréxido de potéssio pode causar queimaduras quimicas.
Determinar a corrosividade a partir da formulacao verificada, dos limites de concentracao relevantes e dos
ensaios disponiveis.

Lesbes oculares graves/irritacao ocular: as poeiras do fluxo podem causar lesdes graves se a classificagao
corrosiva for confirmada. Os fumos e as particulas também podem irritar os olhos.

Sensibilizacao respiratéria, carcinogenicidade e mutagenicidade em células germinativas: nao foram fornecidos
dados suficientes para o produto revestido completo.

Toxicidade reprodutiva: a fonte atribui Repr. 2/H361d ao tetraborato de potassio tetra-hidratado. Confirmar a
identidade quimica e a classificacao atual do fornecedor; calcular a classificacdo final com concentracdes
verificadas.

Toxicidade para 6rgaos-alvo especificos por exposicao Unica: os fumos podem irritar as vias respiratérias. Nao
existem outras informacdes disponiveis.

11.2 Informacoes sobre outros perigos

As propriedades desreguladoras do sistema enddcrino e outros efeitos toxicolégicos ndo foram integralmente
avaliados. Dados insuficientes sobre exposicao repetida e perigo de aspiracao da mistura.
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12 Informacao ecoldgica

12.1 Toxicidade

Os compostos de cobre e prata podem ser perigosos para os organismos aquaticos em concentracdes elevadas.
Evitar libertacdes descontroladas.

12.2 Persisténcia e degradabilidade

Os componentes metalicos sdo persistentes e ocorrem naturalmente no ambiente.

12.3 Potencial de bioacumulacao

O cobre pode bioacumular-se em organismos aquaticos.

12.4 Mobilidade no solo

Ndo existem dados disponiveis.

12.5 Resultados da avaliacao PBT e mPmB

A avaliacdo do produto revestido completo nao estd documentada. Obter avaliacdes atuais dos constituintes e
verificar o limiar aplicadvel de 0,1%.

12.6 Propriedades desreguladoras do sistema enddcrino

Nao foi fornecida uma avaliacao completa do produto revestido.

12.7 Outros efeitos adversos

Ndo existem outras informacdes disponiveis.
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13 Consideracoes relativas a eliminacao

13.1 Métodos de tratamento de residuos

Encaminhar os residuos para operadores autorizados. Nao eliminar com residuos urbanos. As embalagens
contaminadas podem conter residuos do produto. Cumprir a regulamentacao local e nacional.

14 Informacoes relativas ao transporte

A classificacao para transporte nao foi verificada. Avaliar o revestimento e o produto completo segundo as
disposicdes atuais ADR/RID, IMDG e ICAO/IATA antes da expedicao. A declaracao da fonte de mercadoria nao
perigosa nao estd fundamentada.

14.1 Numero ONU ou nuimero de ID

N&o determinado para o produto revestido; necessaria confirmagao do fornecedor.

14.2 Designacao oficial de transporte da ONU

Ndo determinada; necessaria confirmacao do fornecedor.

14.3 Classes de perigo para efeitos de transporte

N3do determinadas; necessaria confirmacao do fornecedor.

14.4 Grupo de embalagem

Ndo determinado; necessaria confirmacao do fornecedor.

14.5 Perigos para o ambiente

Nao determinados; necessaria confirmacao do fornecedor.

14.6 Precaucodes especiais para o utilizador

Nao determinadas; necessaria confirmacao do fornecedor.

14.7 Transporte maritimo a granel em conformidade com os instrumentos da OMI

Nao determinado; necessaria confirmacdo do fornecedor.
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15 Informacao sobre regulamentacao

15.1 Regulamentacao especifica em matéria de seguranca saltde e ambiente

Referencial utilizado na revisao: Regulamento (CE) n.2 1907/2006 (REACH), Regulamento (UE) 2020/878,
Regulamento (CE) n.2 1272/2008 (CLP) e Regulamento (UE) 2023/707. A conformidade nao pode ser confirmada
enquanto os dados em falta nao forem validados.

Verificar o texto consolidado atual do CLP e as datas de aplicacdo das alteracdes pertinentes. A referéncia da
fonte ao Regulamento (UE) 2024/2564 nao foi fundamentada e foi retirada.

15.2 Avaliacao da seguranca quimica

Nao foi fornecida uma avaliacdo da seguranca quimica. Obter as avaliacdes das substancias e os cendrios de
exposicao relevantes, quando aplicavel.

16 Outras informacoes

A informacao baseia-se nos conhecimentos atuais e na legislacao europeia aplicavel. Destina-se a descrever os
requisitos de salde, seguranca e ambiente; nao constitui garantia de propriedades especificas.

Avaliar tanto os perigos do revestimento fornecido como os gerados durante a brasagem. Esta versao nao
certifica o produto como n&o perigoso.

AlteracOes e dados pendentes: email corrigido para info@inducast.pt e morada para Lote 32 B. Foram revistas
as declaracoes nao fundamentadas sobre classificagdo, rotulagem e transporte; corrigidos os primeiros
socorros, as precaucdes de incéndio/fluxo, a apresentacdo dos limites de exposicao, a toxicologia e os campos
de propriedades em falta.

A aprovacao final exige a formulacado e fracdo massica do revestimento, SDS atuais das matérias-primas,
verificacdo CAS/CE, cdlculo e rétulo CLP, aplicabilidade do UFI, avaliacdo do transporte, limites nacionais de
exposicao e condicées do contacto de emergéncia do fornecedor.

Adverténcias citadas: H314 — Provoca queimaduras na pele e lesdes oculares graves. H361d — Suspeito de
afetar o nascituro. H302 — Nocivo por ingestdo. H290 — Pode ser corrosivo para os metais. As adverténcias dos
constituintes nao sao automaticamente a classificacdao do produto final.

Fontes: SDS fornecida; TDS FOSOP 0 apenas para design; anexo Il do REACH alterado pelo Regulamento (UE)
2020/878; Regulamento CLP (CE) n.2 1272/2008. Revisao de 11 de outubro de 2026.

CLP: classificacdo, rotulagem e embalagem. PBT: persistente, bioacumuldvel e téxico. mPmB: muito persistente
e muito bioacumulavel. STOT: toxicidade para érgdos-alvo especificos. DNEL: nivel derivado de exposicao sem
efeitos. PNEC: concentracao previsivelmente sem efeitos.
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