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Versdao revista para validacao técnica. A classificacao final por referéncia, os dados dos fornecedores e a
aplicabilidade das obrigacdes de rotulagem devem ser confirmados antes da emissdo comercial. A seccao 16
identifica as verificagGes ainda necessarias.

SECCAO 1 Identificacio da substancia ou mistura e da sociedade ou empresa

1.1 Identificador do produto

Designacdes comerciais: FOSOP 6, FOSOP 7, FOSOP 0, FOSOP 8, FOSOP 7 SN; FOSILVER 2, FOSILVER 5,
FOSILVER 15 e FOSILVER 18. Misturas metalicas destinadas a brasagem, fornecidas em forma macica, sem
revestimento ou decapante incluido nesta ficha.

Esta ficha ndo abrange pés, nanoformas, ligas revestidas, decapantes nem outras composi¢des. Confirmar a
referéncia na embalagem e no certificado de analise. UFI: ndo fornecido; a necessidade de UFI e notificagdo ao abrigo
do anexo VIII do CLP depende da classificacao final e das condi¢cdes de colocagédo no mercado.

1.2 Utilizacoes identificadas relevantes e utilizacoes desaconselhadas

Brasagem capilar profissional e industrial de cobre e ligas de cobre, incluindo cobre—cobre e cobre—latédo, em
refrigeracéo, climatizacdo e permutadores de calor. A aplicacdo em sistemas de gas depende das normas e da
aprovacdo técnica do sistema. Consultar a TDS da referéncia; a necessidade de decapante depende dos metais de
base.

Utilizagdes desaconselhadas: ligacdes a aco, ferro, niquel ou cobalto, devido & possivel formagéo de fosforetos
frageis, salvo qualificagcdo especifica documentada pelo fabricante. Para FOSOP 0, a TDS desaconselha também
servigo em contacto com ambientes sulfurosos. Nao generalizar a aprovagdo de uma referéncia as restantes.

1.3 Identificacdo do fornecedor da ficha de dados de seguranca

INDUCAST Lda. — marca SOPORMETAL

Zona Industrial de Albergaria-a-Velha, Arruamento D, Lote 32 B
3850-194 Albergaria-a-Velha, Portugal

Telefone: +351 234 243 048

Email do responsével pela FDS: info@inducast.pt

1.4 Numero de telefone de emergéncia

Portugal — CIAV, Centro de Informagdo Antivenenos: 800 250 250, gratuito, disponivel permanentemente.
Emergéncia médica: 112. Contacto da empresa: +351 234 243 048, apenas durante o horéario de funcionamento; ndo
substitui um servico permanente de emergéncia.
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SECCAO 2 Identificacio dos perigos

2.1 Classificacao da substancia ou mistura

Avaliacdo proviséria segundo o Regulamento (CE) n.° 1272/2008 (CLP), com base nas composi¢cdes nominais da
seccao 3. A declaracao Unica de “ndo perigoso em forma sélida” foi retirada, pois ndo sustenta todas as referéncias. A
forma macica ndo dispensa automaticamente a classificacao.

A prata macica (diametro de particula = 1 mm) tem classificagdo harmonizada Repr. 2, H361f, e STOT RE 2, H373
(sistema nervoso), aplicavel desde 01/05/2026. A tabela seguinte apresenta o resultado dos limites genéricos de
concentracéo de 3% para Repr. 2 e 10% para STOT RE 2, sem invocar uma reduc¢édo de biodisponibilidade néo
demonstrada.

Sem classificagdo derivada da prata.

FOSOP6/7/0/8/7SN 0% . )
Restantes perigos a validar.

N&o atinge os limites destas duas
FOSILVER 2 2% classes. FDS a pedido; avaliar EUH210
se néo classificada.

FOSILVER 5 5% Repr. 2 — H361f

Repr. 2 — H361f, STOT RE 2 — H373

FOSILVER 15/ 18 15% / 18% .
(sistema nervoso)

N&o representa uma classificacdo completa ou aprovada. Confirmar a forma da prata na liga, os dados da mistura, os
restantes componentes e todos os perigos aplicaveis. Qualquer alteracdo baseada em indisponibilidade biolégica
exige dados adequados, nos termos do artigo 12 do CLP. A classificacdo ambiental requer avaliacédo especifica da
forma metélica e da libertagdo de ides.

2.2 Elementos do rétulo

GHS08 — perigo para a saude | Palavra-sinal: Atencado

Elementos provisorios para FOSILVER 5, 15 e 18: H361f — Suspeito de afetar a fertilidade. Para FOSILVER 15 e 18,
também H373 — Pode afetar o sistema nervoso apos exposi¢do prolongada ou repetida.

Recomendacdes provisorias: P201 — Pedir instruces especificas antes da utilizacdo. P260 — Nao respirar as
poeiras ou fumos. P280 — Usar luvas de protegéo, vestuario de protecéo e protecao ocular/facial. P308+P313 — EM
CASO DE exposigdo ou suspeita de exposi¢édo: consulte um médico. P405 — Armazenar em local fechado a chave.
P501 — Eliminar o contetdo/recipiente através de operador autorizado, segundo a regulamentagdo aplicavel. Para
FOSILVER 15/18, acrescentar P314 — Em caso de indisposi¢ao, consulte um médico.

Rotulagem final e eventual derrogagéo para metais em forma macica: a validar. H315, H319 e H335 néo séo
atribuidas automaticamente ao produto apenas porque a operagao gera fumos irritantes.

2.3 Outros perigos

A brasagem pode gerar fumos de 6xidos metdlicos e de fosforo, poeiras, radiacao o6tica e riscos de queimadura. A
composicao dos fumos depende também do metal de base, do decapante e do processo. Avaliacdes PBT/VPVB e de
desregulacédo enddcrina: ndo documentadas nos dados fornecidos; ndo é possivel declarar auséncia comprovada.
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SECCAO 3 Composicao e informacio sobre os componentes

3.1 Substancias

N&o aplicavel: os produtos abrangidos sdo misturas metalicas.

3.2 Misturas

Composi¢des nominais em percentagem massica, transcritas das tabelas da SDS original. Confirmar tolerancias,
impurezas e composicao do lote no certificado de analise. Valores 0 significam auséncia na formulagdo nominal; ndo
constituem uma declaracéo analitica de auséncia de vestigios.

6,2 0

FOSOP 6 0 93,8

FOSOP 7 0 93,0 7,0 0
FOSOP 0 0 92,7 7,3 0
FOSOP 8 0 92,2 7,8 0
FOSOP 7 SN 0 86,2 6,8 7,0
FOSILVER 2 2,0 91,7 6,3 0
FOSILVER 5 510 89,0 6,0 0
FOSILVER 15 15,0 80,0 5,0 0
FOSILVER 18 18,0 75,0 7,0 0

Intervalos nominais da familia completa: Ag 0-18%; Cu 75-93,8%; P 5-7,8%; Sn 0-7%. Os intervalos ndo devem ser
somados nem usados como formulagdo de uma referéncia. Silicio: a mencao original “< 0,1%" ndo é confirmada pelas
tabelas individuais; verificar se corresponde a vestigio ou adi¢do e identificar as referéncias afetadas.

Classificac@o dependente da forma. A
entrada harmonizada para superficie
especifica > 0,67 mm2/mg é Aquatic
Acute 1, H400, M=10; Aquatic Chronic 1,
H410, M=1. Nao aplicar
indiscriminadamente a varetas macigas.

Cobre 7440-50-8 / 231-159-6

Identificagdo elementar da composicao;
confirmar espécie quimica no material.
N&o equiparar fésforo ligado na liga a
fésforo branco ou vermelho livre.

Fosforo na liga 7723-14-0/ 231-768-7

indice 047-004-00-9; Repr. 2, H361f;
STOT RE 2, H373 (sistema nervoso).
Sem SCL/M/ATE especificados nesta
entrada.

Prata macica 7440-22-4 / 231-131-3

Dados de classificagdo do fornecedor
ndo disponibilizados. N&o transpor
classificagbes de compostos
organoestanicos.

Estanho 7440-31-5/231-141-8

Presenca, teor e dados de classificagdo

Silicio, se presente 7440-21-3 / 231-130-8 )
a confirmar.

Numeros de registo REACH e dados complementares dos componentes: ndo fornecidos. Obter os identificadores
aplicaveis, classificagdes completas, limites especificos de concentracéo (SCL), fatores M e estimativas de toxicidade
aguda (ATE), quando relevantes. N&o atribuir nimeros de registo por suposicao.
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SECCAO 4 Medidas de primeiros socorros

4.1 Descricao das medidas de primeiros socorros

Inalacdo: interromper a exposicao e levar a pessoa para ar fresco, mantendo-a em repouso. Nao entrar numa
atmosfera perigosa sem prote¢do adequada. Em caso de dificuldade respiratoria, alteracdo da consciéncia ou
sintomas importantes, ligar 112. Se os sintomas persistirem, procurar assisténcia médica. Reanimacao apenas por
pessoa treinada e segundo orientagdo de emergéncia.

Pele: para contacto com material frio ou poeiras, lavar com agua e sab&o e retirar roupa contaminada. Para
gueimadura térmica, arrefecer a zona com agua corrente fresca, sem gelo. Nao arrancar metal solidificado aderente
nem roupa colada a pele. Cobrir sem apertar e procurar assisténcia médica. A dgua para arrefecer uma queimadura
nao deve atingir metal ainda fundido no local de trabalho.

Olhos: irrigar imediatamente com &gua durante varios minutos, mantendo as palpebras abertas. Retirar lentes de
contacto se for facil. Nao esfregar nem tentar remover fragmentos encravados. Procurar avaliagdo médica urgente em
caso de particulas projetadas, queimadura, dor ou alteragéo da visao.

Ingestdo: via pouco provavel para varetas; possivel com poeiras e méaos contaminadas. Enxaguar a boca. Ndo
provocar o vémito. Nao dar nada pela boca a pessoa inconsciente. Contactar o CIAV ou um médico e apresentar esta
ficha e a referéncia do produto.

4.2 Sintomas e efeitos mais importantes agudos e retardados

Fumos ou poeiras podem causar irritacéo dos olhos e das vias respiratorias, tosse e mal-estar. Determinadas
exposicdes a fumos metalicos podem causar sintomas semelhantes a gripe, por vezes retardados. Metal quente
provoca queimaduras. Considerar 0s perigos associados a prata na secgao 2 e os riscos adicionais dos metais de
base e decapantes.

4.3 Indicagoes sobre cuidados médicos urgentes e tratamentos especiais necessarios

Tratamento de acordo com os sintomas e a exposi¢ao. Dificuldade respiratéria, queimaduras relevantes e lesdes
oculares exigem avaliacdo urgente. Informar o médico sobre a liga, os metais de base, o decapante e a duracédo da
exposicao; ndo foi identificado antidoto especifico nos dados disponiveis.
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SECCAO 5 Medidas de combate a incéndios

5.1 Meios de extincao

Para incéndio dos materiais circundantes, selecionar o meio de extingdo em fung¢é@o desses materiais e da presenca de
metal quente. Se existir metal fundido ou um incéndio de particulas metélicas, usar agente seco adequado ao metal e
ao cenario, definido no plano de emergéncia. Nao projetar agua, espuma ou agentes humidos sobre metal fundido,
devido ao risco de projecdes violentas. CO, e pés comuns ndo sdo uma recomendacao universal para incéndios de
metais.

5.2 Perigos especiais decorrentes da substancia ou mistura

A liga macica néo é normalmente combustivel nas condi¢des habituais de armazenamento. Poeiras finas exigem
avaliacdo especifica. O aquecimento intenso pode gerar fumos metélicos e éxidos de fésforo. Metal fundido pode
causar queimaduras e reagir violentamente com humidade.

5.3 Recomendacoes para o pessoal de combate a incéndios

Usar aparelho respiratdrio autbnomo e equipamento de protecdo adequado. Isolar a area, evitar contacto com metal
fundido e conter aguas de extingdo contaminadas. Arrefecer estruturas adjacentes apenas de modo a impedir que a
agua contacte o metal fundido.
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SECCAO 6 Medidas em caso de fuga acidental

6.1 Precaucées individuais equipamento de protecao e procedimentos de emergéncia

Afastar pessoas sem protecao. Usar luvas, protecdo ocular e, se houver poeiras ou fumos, ventilagéo e protecao
respiratoria adequada. Para derrame de metal fundido, isolar a area e deixar solidificar sob controlo; nao adicionar
agua.

6.2 Precaucdes a nivel ambiental

Impedir a entrada de particulas, residuos e aguas contaminadas em esgotos, solo e cursos de agua. Comunicar
libertagdes relevantes as autoridades competentes, segundo as obrigag8es aplicaveis.

6.3 Métodos e materiais de confinamento e limpeza

Recolher varetas e fragmentos mecanicamente, para recipiente identificado. Para poeiras, usar aspiracéo industrial
apropriada ao risco; evitar varrimento a seco e ar comprimido. Nao usar um aspirador comum para poeiras metalicas
potencialmente combustiveis.

6.4 Remissao para outras seccoes

Consultar as secgdes 8 e 13 para protec¢édo individual e gestéo de residuos.
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SECCAO 7 Manuseamento e armazenagem

7.1 Precaucoes para um manuseamento seguro

Consultar a TDS e a instrucéo de brasagem da referéncia. Usar extracao localizada junto a fonte dos fumos e manter
a cabeca fora da pluma. Nao utilizar em espaco confinado sem avaliacdo, ventilacao e procedimento especifico.
Remover contaminagfes dos metais de base; ndo aquecer superficies com solventes clorados ou residuos perigosos.

Evitar a formacao de poeiras na retificacdo ou corte. Separar trabalhos a quente de materiais combustiveis e cumprir o
procedimento de autorizacdo aplicavel. Ndo comer, beber ou fumar na area. Lavar as maos antes das pausas. Nao
levar roupa contaminada para casa. Para referéncias com perigos para a fertilidade, considerar trabalhadores
especialmente sensiveis na avaliagéo de risco.

7.2 Condicoes de armazenagem segura incluindo incompatibilidades

Guardar em local seco, ventilado e protegido da humidade, nas embalagens identificadas. Separar de acidos fortes,
oxidantes fortes e halogéneos. Manter afastado de alimentos. Para as referéncias abrangidas por P405, controlar o
acesso e armazenar em local fechado a chave, conforme a rotulagem final.

7.3 Utilizacoes finais especificas

Brasagem industrial e profissional. A formac&o deve abranger fumos, ventilagdo, queimaduras, protegéo ocular, gases
combustiveis e gestdo de residuos. A escolha da liga, decapante e temperatura deve respeitar a especificagdo da
junta.
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SECCAO 8 Controlo da exposicio e protecio individual

8.1 Parametros de controlo

Os valores de 0,01 mg/m3 para prata, 0,2 mg/m? para fumos de cobre e 2 mg/m? para estanho da SDS original ndo
identificavam fonte, fragcdo amostrada nem periodo de referéncia. Foram retirados como limites regulamentares n&o
verificaveis. Isto ndo significa auséncia de limites de exposicao.

Antes da utilizacao, identificar os limites legais e técnicos aplicaveis no pais de trabalho para cada espécie
efetivamente presente, incluindo cobre e seus compostos, prata metélica e compostos sollveis, estanho e gases do
processo. Registar valor, unidade, fracéo inalavel/respiravel, média ponderada de 8 h ou curta duracao e fonte/data.
Avaliar também decapantes, revestimentos e metais de base.

DNEL e PNEC: nao disponibilizados para estas ligas nos documentos fornecidos. Obter os valores e cenéarios
relevantes dos dossiers/FDS dos fornecedores quando disponiveis. Monitorizar a exposi¢do por métodos adequados
as espécies e fragdes presentes; ndo comparar um resultado de fumos totais com um limite de uma espécie sem
justificagéo.

8.2 Controlo da exposicao

Controlos técnicos: extragéo localizada eficaz e ventilacao geral complementar; verificar captacdo, manutencéo e
desempenho. A ventilacdo geral isolada pode néo controlar a exposi¢éo junto a junta. Em espagos confinados, avaliar
oxigénio e gases antes e durante o trabalho.

Protecéo respiratoria: selecionar segundo a avaliagéo e medicdo da exposicdo. Filtros P3 ou FFP3 podem ser
adequados para particulas se o fator de protecao for suficiente e houver bom ajuste. N&o protegem contra gases nem
falta de oxigénio. Um filtro combinado s6 deve ser usado se as classes de gas, concentracdes e condicdes estiverem
identificadas. N&o recomendar ABEK-P3 de forma indiscriminada; utilizar ar fornecido/aparelho autbnomo quando o
cenario o exigir.

Olhos/face: protecéo contra projecdes e filtro 6tico adequado ao processo e intensidade da radiagdo. Maos: luvas
adequadas ao risco térmico, por exemplo conforme EN 407, e ao risco mecanico, conforme EN 388. Corpo: vestuario
para trabalhos a quente, sem zonas expostas, e cal¢cado de protecao; selecionar segundo a tarefa. Equipamento e
marcacao CE devem cumprir 0s requisitos aplicaveis.

Controlo ambiental: captar particulas, conter residuos e evitar descargas nao tratadas de efluentes com metais. Limpar
por métodos que nao ressuspendam poeiras.
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9.1 Informacdes sobre propriedades fisicas e quimicas de base

FICHA DE DADOS DE SEGURANCA | PT

Propriedade Informacéo disponivel

Estado fisico / cor / odor

Ponto ou intervalo de fusao

Ponto de ebuli¢cdo ou inicio e intervalo de ebulicdo

Inflamabilidade

Limites inferior e superior de explosividade

Ponto de inflamagéo

Temperatura de autoignicéo
Temperatura de decomposi¢éo

pH

Viscosidade cinematica

Solubilidade

Coeficiente de partigdo n octanol/agua

Presséo de vapor / densidade relativa do vapor

Densidade ou densidade relativa

Caracteristicas das particulas

9.2 Outras informacgoes

Solido metélico macico; cor variavel entre cobre e tonalidade
prateada/amarelada; sem odor caracteristico.

FOSOP 0: 710-793 °C, conforme TDS fornecida. Restantes
referéncias: dados nao disponibilizados; consultar TDS
especifica.

N&o determinado para as misturas; nao usar os valores de um
elemento como valor da liga.

Liga macica normalmente ndo combustivel. Comportamento de
poeiras finas n&o avaliado nesta ficha.

Nao determinados; néo relevantes para varetas macicas nas
condi¢des habituais. N&o extrapolar para poeiras.

N&o aplicavel a forma solida macica; parametro de liquidos.
N&o determinada para a mistura.

Nao determinada. O aquecimento pode gerar fumos; consultar
a seccao 10.

N&o aplicavel ao produto metdlico solido insolavel.
N&o aplicavel ao sélido a temperatura ambiente.

Praticamente insolivel em agua em forma macica; pode
ocorrer libertacao de ides conforme o meio. Sem valor
guantitativo da mistura.

N&o adequado a misturas metdlicas inorganicas; nao
determinado.

N&o determinadas para as ligas; produto ndo volatil nas
condi¢des ambientais habituais.

FOSOP 0: 8,4 g/cm3, conforme TDS. Restantes referéncias:
sem valores confirmados.

Varetas e fio macicos; confirmar dimensdes na
encomenda/TDS. FOSOP 0: varetas @ 1; 1,3; 1,5; 2; 3 mm x
500 mm e fio. N&o inclui p6 ou nanoformas.

9.2.1 Classes de perigo fisico: ndo foram fornecidos ensaios da mistura; ndo atribuir conclusées universais sobre
poeiras. 9.2.2 Outras caracteristicas de seguranca: FOSOP 0, temperatura de trabalho indicada na TDS de 730 °C.

N&o usar este valor para todas as referéncias.
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SECCAO 10 Estabilidade e reatividade

10.1 Reatividade

Baixa reatividade da liga macica nas condi¢cdes de armazenamento recomendadas. Ataque quimico, particulas finas
ou aquecimento podem alterar o comportamento.

10.2 Estabilidade quimica

Estavel nas condi¢cdes normais de armazenamento e manuseamento previstas; evitar agentes incompativeis.

10.3 Possibilidade de reacoes perigosas

O contacto de metal fundido com agua/humidade pode provocar projegdes violentas. ReagBes com acidos ou
oxidantes dependem da liga e das condic¢des; nao foi fornecido ensaio especifico. Usar apenas processos de
brasagem qualificados, incluindo o controlo dos gases de combustivel.

10.4 Condicoes a evitar

Humidade em contacto com metal fundido, sobreaquecimento, acumulacao de fumos/poeiras e contacto com materiais
incompativeis. O aquecimento necessario a brasagem deve ser controlado segundo a TDS.

10.5 Materiais incompativeis

Acidos fortes, oxidantes fortes e halogéneos; incompatibilidades da junta indicadas na sec¢éo 1.2 e na TDS.

10.6 Produtos de decomposicao perigosos

Fumos de metais e respetivos 6xidos, incluindo cobre, prata e estanho conforme a referéncia, e 6xidos de fosforo. Os
metais de base, decapantes e revestimentos podem gerar outros contaminantes.
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SECCAO 11 Informacio toxicoldgica

11.1 Informacgdes sobre as classes de perigo definidas no CLP

N&o foram fornecidos ensaios toxicoldégicos das misturas, valores LD50/LC50 ou ATE. A auséncia de dados nao
demonstra auséncia de perigo. A avaliacdo da prata baseia-se na classificagdo harmonizada e nos limites genéricos
indicados na secc¢do 2; a biodisponibilidade na liga néo foi documentada.

Classe ou efeito Informacao e limitagdes

Sem dados quantitativos das misturas; avaliagdo completa dos

Toxicidade aguda
componentes pendente.

Sem ensaios da liga. Poeiras, fumos e residuos de processo

Corrosaol/irritacdo cutanea S )
podem irritar; metal quente provoca queimaduras.

Sem ensaios da mistura. Particulas e fumos podem irritar;

Lesdes oculares graves/irritacdo ocular L .
projecOes e metal quente podem causar lesoes.

Sem dados da mistura; ndo é sustentada uma declaracao

Sensibilizac&o respiratéria ou cutanea P . .
absoluta de auséncia. Avaliar decapantes e contaminantes.

Sem dados da mistura; classifica¢cdo completa dos

Mutagenicidade em células germinativas )
componentes a confirmar.

Sem dados da mistura. Avaliar também metais de base,

Carcinogenicidade )
revestimentos e fumos gerados.

Prata macica: Repr. 2, H361f. Avaliagdo por concentragao:
Toxicidade reprodutiva FOSILVER 5/15/18 abrangidas, salvo dados adequados que
fundamentem outra conclusao.

Fumos podem irritar as vias respiratérias; ndo ha dados para

STOT exposicdo tnica atribuir automaticamente H335 a liga fornecida.

Prata macica: STOT RE 2, H373, sistema nervoso. Limite

SO G EEE genérico de 10% atingido por FOSILVER 15/18.

Né&o esperado para varetas solidas; sem dados especificos.

Perigo de aspiracdo N&o confundir com inala¢éo de fumos.

Vias relevantes: inalacdo de fumos/poeiras; contacto ocular e cutaneo; ingestdo secundéria por contaminagéo das
ma&os. Possiveis efeitos agudos e retardados: irritacdo, tosse, mal-estar e sintomas semelhantes a gripe apds certas
exposicdes. A relac@o dose—efeito e os efeitos crénicos especificos das ligas ndo foram caracterizados nos
documentos recebidos.

11.2 Informagdes sobre outros perigos

11.2.1 Propriedades desreguladoras do sistema enddcrino: avaliagdo documental dos componentes néo fornecida;
auséncia de efeito ndo demonstrada. 11.2.2 Outros perigos: queimaduras, lesdes por projecao e efeitos associados ao
processo e aos consumiveis adicionais. Nao substituir a avaliagdo de exposi¢édo no local por uma FDS genérica.
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SECCAO 12 Informacio ecolégica

12.1 Toxicidade

Sem resultados ecotoxicolégicos das ligas ou dados de transformacgao/dissolugéo fornecidos. 16es e certos compostos
de cobre e prata podem ser tdxicos para organismos aquaticos; a classificacdo das formas macicas exige avaliacao
propria. Evitar libertagédo de produto, poeiras e efluentes.

12.2 Persisténcia e degradabilidade

A biodegradacéo ndo descreve adequadamente metais inorganicos. Os metais podem persistir e transformar-se em
outras espécies quimicas; nao foram fornecidos dados da mistura.

12.3 Potencial de bioacumulagdo

Depende da espécie quimica, biodisponibilidade e organismo. Sem fator de bioconcentracdo da mistura; ndo inferir um
resultado global apenas pelo teor de cobre.

12.4 Mobilidade no solo

Material macigo tem baixa mobilidade fisica; particulas e i6es podem dispersar-se. Sem dados quantitativos; pH e
composicéo do solo/agua influenciam a mobilidade.

12.5 Resultados da avaliacao PBT e mPmB

Avaliacdo nao disponibilizada. Os critérios de PBT/mPmB do anexo XlII ttm ambito especifico e ndo devem ser
transpostos automaticamente para elementos inorganicos; verificar componentes e impurezas relevantes.

12.6 Propriedades desreguladoras do sistema enddcrino

Avaliacdo dos componentes e respetivas listas/critério regulamentar ndo documentada; ndo declarar auséncia
comprovada.

12.7 Outros efeitos adversos

Evitar acumulacdo de metais no ambiente. Sem dados adicionais da mistura fornecidos.
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SECCAO 13 Consideracdes relativas a eliminacio

13.1 Métodos de tratamento de residuos

Priorizar recuperagao e reciclagem de varetas, aparas e sucata limpa através de operador autorizado. Separar poeiras
captadas, escorias, residuos com decapante, aguas de processo e embalagens contaminadas; podem exigir
classificacdo e tratamento diferentes da sucata limpa.

N&o descarregar para o solo, esgotos ou aguas, nem colocar residuos de processo em lixo indiferenciado. Manter
recipientes identificados e fechados, adequados ao residuo. Nao misturar correntes de residuos sem avaliagéo.

Atribuir o codigo da Lista Europeia de Residuos (LER) segundo a origem e 0 processo que gerou o residuo, a
composicao e as propriedades de perigo, com o operador responsavel. Um cédigo Unico ndo pode ser atribuido
apenas a partir do nome comercial da liga. Embalagens limpas podem seguir a respetiva valorizagao; as
contaminadas requerem avaliagdo dos residuos presentes.
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SECCAO 14 Informacdes relativas ao transporte

A SDS original declara transporte nao sujeito a mercadorias perigosas. Essa declaragédo é mantida apenas como
informacg&o do documento de origem, pendente de validacdo por referéncia e forma de fornecimento. A classificacao
CLP e a classificacdo de transporte sdo avalia¢des distintas. Confirmar as disposi¢des aplicaveis de ADR/RID, ADN,
IMDG e ICAO TI/IATA DGR na edi¢do em vigor.

14.1 Naimero ONU ou niimero de ID

Né&o atribuido nos documentos fornecidos. Se a ndo sujeicao for confirmada, indicar “ndo aplicavel”.

14.2 Designacao oficial de transporte da ONU

N&o atribuida nos documentos fornecidos; depende da avaliagao final de transporte.

14.3 Classes de perigo para efeitos de transporte

N&o atribuidas no documento original. Confirmar para cada referéncia e modo de transporte, incluindo eventuais
critérios de perigo para o ambiente.

14.4 Grupo de embalagem

Na&o atribuido; a confirmar conforme a avaliagao final de transporte.

14.5 Perigos para o ambiente

N&o foram fornecidos dados que permitam concluir definitivamente a sujeicdo como substancia perigosa para o
ambiente ou poluente marinho. Considerar a forma macica e os dados pertinentes de dissolugéo, sem aplicar
automaticamente a classificacdo de pds/compostos.

14.6 Precaucoes especiais para o utilizador

Transportar em embalagem resistente que impeca perda de material e lesdes por pontas. Proteger da humidade e
separar de materiais incompativeis. Nao transportar metal quente/fundido ao abrigo desta ficha. Verificar requisitos
adicionais de transporte se houver decapante, revestimento ou outros consumiveis na expedicao.

14.7 Transporte maritimo a granel em conformidade com os instrumentos da OMI

N&o previsto para varetas embaladas. Para outra forma de expedicao, efetuar avaliacdo especifica; esta ficha ndo
constitui declaracéo de carga a granel.
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SECCAO 15 Informacio sobre regulamentacio

15.1 Regulamentacao e legislacio especifica em matéria de satide seguranca e ambiente

Estrutura e conteudo revistos tendo como referéncia o Regulamento (CE) n.° 1907/2006 (REACH), anexo I, na
redacdo do Regulamento (UE) 2020/878. Classificacao e rotulagem: Regulamento (CE) n.° 1272/2008 (CLP), com as
alteracdes e datas de aplicacao pertinentes a emissao da ficha.

Considerar o Regulamento Delegado (UE) 2024/2564, aplicavel desde 01/05/2026, em especial as entradas de prata e
cobre dependentes da forma. Considerar igualmente o Regulamento Delegado (UE) 2023/707 para as novas classes
de perigo, de acordo com os respetivos periodos transitérios; as alteracdes do Regulamento (UE) 2024/2865 e os
adiamentos previstos no Regulamento (UE) 2025/2439 devem ser aplicados segundo a disposi¢éo e a data
relevantes, sem afirmar que todas ja séo exigiveis.

Lista de substéncias candidatas SVHC, anexo XIV (autorizagdo) e anexo XVII (restricbes) do REACH: a verificagao
especifica da composigdo e impurezas ndo foi documentada. Nao declarar “sem restricdes” apenas com base nas
tabelas nominais. Confirmar também os registos e obrigagdes de comunicacgao aplicaveis com os fornecedores.

Em Portugal, considerar a legislagdo em vigor sobre agentes quimicos no trabalho, prote¢éo de trabalhadores
especialmente sensiveis, gestédo de residuos e emissfes. As obrigacdes de UFI e notificagdo aos centros antivenenos
dependem da classificacéo final, forma juridica do produto e colocagdo no mercado; ndo foram demonstradas
isencdes no processo recebido.

15.2 Avaliacao da seguranca quimica

Segundo a SDS original, ndo foi realizada avaliagdo de seguranca quimica para a mistura. N&o foram fornecidos
relatorios ou cenarios de exposi¢cdo dos componentes; verificar a necessidade de anexar cenarios pertinentes quando
disponiveis e exigiveis.
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SECCAO 16 Outras informacdes

Reviséo técnica 02, preparada em 11/10/2026 a partir da SDS original, revisdo 01 de 11/05/2026, e da TDS FOSOP 0
fornecida. Esta versdo nao constitui aprovacao do fabricante nem substitui a validagdo por pessoa competente antes
da emissé&o comercial.

Alteragoes desta revisao

Morada uniformizada para Lote 32 B e email corrigido para info@inducast.pt; tradugéo para portugués de Portugal,
composic¢do organizada por referéncia e intervalos corrigidos; utilizag8es alinhadas com a informacé&o técnica
disponivel; retirada a atribuicao indevida de H315/H319/H335 a partir dos fumos; introduzida avaliagdo provisoria da
prata; completadas as subseccdes de primeiros socorros, incéndio, exposi¢éo, propriedades, toxicologia e ambiente;
retiradas declaracdes de auséncia de perigo sem suporte e limites de exposicdo sem fonte; transporte e obrigacdes
regulamentares assinalados para validagao.

Método de avaliacdo e dados necessarios para fechar a ficha

Classificagéo provisdria por composicéo e limites genéricos CLP, sem ensaios da mistura e sem correcéo de
biodisponibilidade. Para emisséo final: obter FDS/dossiers dos componentes e informacao sobre a forma quimica e
fisica na liga; confirmar composicdes/tolerancias, vestigios de silicio e impurezas; concluir todos os perigos e a
rotulagem por referéncia, UFI/notificagdo se aplicaveis; documentar dados PBT/mPmB e enddcrinos,
REACH/SVHC/restrigBes, limites de exposicdo e DNEL/PNEC disponiveis; confirmar propriedades das restantes
referéncias e classificacdo de transporte. Considerar fichas separadas quando as classificacdes ou medidas de
seguranca diferirem.

Abreviaturas e fontes

ATE: estimativa de toxicidade aguda; CLP: classificagdo, rotulagem e embalagem; DNEL: nivel derivado sem efeito;
PNEC: concentracéo previsivelmente sem efeitos; PBT: persistente, bioacumulavel e toxico; mPmB/vPvB: muito
persistente e muito bioacumulavel; STOT: toxicidade para érgéos-alvo especificos; SCL: limite especifico de
concentracdo; SVHC: substancia que suscita elevada preocupacédo; UFI: identificador Gnico de férmula;
ADR/RID/ADN: transporte rodoviario/ferroviario/fluvial; IMDG: cdigo maritimo; ICAO TI/IATA DGR: regras de
transporte aéreo.

Fontes: SDS e TDS fornecidas; EUR-Lex, REACH/CLP e Regulamentos (UE) 2020/878, 2024/2564, 2023/707,
2024/2865 e 2025/2439; ECHA, informacao regulamentar e classificacéo; INEM, contacto CIAV. Legislacdo: eur-
lex.europa.eu; informacao quimica: chem.echa.europa.eu. Consulta: 11/10/2026. As frases H361f e H373 aplicaveis a
avaliagdo provisoéria estdo transcritas na secgdo 2; H400 significa “Muito téxico para 0s organismos aquéticos” e H410
“Muito téxico para os organismos aquaticos com efeitos duradouros”, citadas na seccao 3 apenas para a forma
especifica de cobre.

Formacdao: utilizagé@o por profissionais treinados em brasagem e controlo dos riscos descritos. A informacéo destina-se
a prevencao de riscos de salde, seguranga e ambiente; ndo € uma garantia de desempenho da junta ou de
propriedades comerciais.
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