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SILVER-COPPER-PHOSPHORUS BRAZING ALLOY | ALLIAGE DE BRASAGE ARGENT-CUIVRE-PHOSPHORE | LIGA DE BRASAGEM PRATA-COBRE-FOSFORO | ALEACION DE SOLDADURA FUERTE PLATA-COBRE-FOSFORO |
SILBER-KUPFER-PHOSPHOR-HARTLOTLEGIERUNG

STAN DARDS / NORM ES / NORMAS / NORM EN r;:zg:ﬁﬁbg‘cwg:mrélﬂhl/sg:mques & MECANIQUES / FiSICAS & MECANICAS / FISICAS & MECANICAS /

1ISO 17672: CuP 284 Melting / Fusion / Fuséo / Fusién / Schmelzen 645 - 800 oC
EEDll\lnggfs CLP Algfé P) Wgrking temp. / Temp. travail / Temp. trabalho / Temp. trabajo / 700 e
. L- Arbeitstemp.

AWS A5.8M/A5.8: BCuP-5

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSITION / COMPOSICAO / COMPOSICION / ZUSAMMENSETZUNG

Tensile strength / Résistance traction / Resisténcia tracao 700 N/mm?
/ Resistencia traccién / Zugfestigkeit

Elongation / Allongement / Alongamento / Alargamiento 10 %

/ Dehnung
Ag Cu P Density / Densité / Densidade / Densidad / Dichte 8,4 g/cm?®
15 Rem. 5,0

ENGLISH PRODUCT INFORMATION

APPLICATIONS: FoSilver 15 can be used in the electric industry and for the refrigeration and air conditioning industry.

PARTICULAR CHARACTERISTICS: FoSilver 15 is a phosphorous brazing alloy with excellent flow characteristics. This brazing alloy is suitable for joining copper to copper or copper-based materials. As it is a
copper-phosphorous alloy there is no need for additional flux. It is especially suited for joints under thermal load and vibrations. Its operating temperature ranges from -70°C to +150°C. This brazing alloy
should not be used when the joint may have contact with sulphurous environments during operation. Brazing materials containing steel, iron, nickel or cobalt are not allowed because there is a high risk

of forming brittle compounds on the joint.

DELIVERY FORMS: Rods @ 1mm, 1.5mm, 2mm, 3mm x 500mm and wire. Other delivery forms HEAT SOURCES: Oxy-acetylene torch, oxy-propane torch, oven, high frequency induction,
upon request. resistance heating, TIG.

FRANCAIS INFORMATIONS PRODUIT

APPLICATIONS: FoSilver 15 peut étre utilisé dans l'industrie électrique ainsi que dans les secteurs de la réfrigération et de la climatisation.

CARACTERISTIQUES PARTICULIERES: FoSilver 15 est un alliage de brasage au phosphore présentant d'excellentes caractéristiques d'écoulement. Cet alliage convient a I'assemblage cuivre-cuivre ou de
matériaux a base de cuivre. Comme il s'agit d'un alliage cuivre-phosphore, aucun flux supplémentaire n'est nécessaire. Il convient particulierement aux joints soumis a des charges thermiques et a des
vibrations. Sa plage de température de service s'étend de -70°C a +150°C. Cet alliage de brasage ne doit pas étre utilisé lorsque le joint peut entrer en contact avec des environnements sulfureux pendant
le fonctionnement. Les matériaux contenant de I'acier, du fer, du nickel ou du cobalt ne doivent pas étre brasés avec cet alliage en raison du risque élevé de formation de composés fragiles dans le joint.

FORMES DE LIVRAISON: Baguettes @ 1 mm, 1,5 mm, 2 mm, 3 mm x 500 mm et fil. Autres formes SOURCES DE CHALEUR: Chalumeau oxyacétylénique, chalumeau oxypropane, four, induction
de livraison sur demande. haute fréquence, chauffage par résistance, TIG.

PORTUGUES INFORMACAO DO PRODUTO

APLICACOES: FoSilver 15 pode ser utilizada na indUstria elétrica e nos setores de refrigeragdo e ar condicionado.

CARACTERISTICAS PARTICULARES: FoSilver 15 é uma liga de brasagem fosforosa com excelentes caracteristicas de fluidez. Esta liga é adequada para unir cobre a cobre ou materiais a base de cobre. Por
ser uma liga cobre-fosforo, ndo é necessario fluxo adicional. E especialmente adequada para juntas sujeitas a cargas térmicas e vibragées. A sua temperatura de servico varia de -70°C a +150°C. Esta liga
de brasagem nao deve ser utilizada quando a junta possa entrar em contacto com ambientes sulfurosos durante o funcionamento. Materiais contendo aco, ferro, niquel ou cobalto ndo devem ser
brasados com esta liga devido ao elevado risco de formagao de compostos frageis na junta.

FORMAS DE FORNECIMENTO: Varetas @ 1 mm, 1,5 mm, 2 mm, 3 mm x 500 mm e fio. Outras FONTES DE CALOR: Magcarico oxiacetilénico, magarico oxipropano, forno, indugao de alta
formas de fornecimento sob consulta. frequéncia, aquecimento por resisténcia, TIG.

ESPANOL INFORMACION DEL PRODUCTO

APLICACIONES: FoSilver 15 puede utilizarse en la industria eléctrica y en los sectores de refrigeracion y aire acondicionado.

CARACTERISTICAS PARTICULARES: FoSilver 15 es una aleacion de soldadura fuerte con fosforo y excelentes caracteristicas de fluidez. Esta aleacion es adecuada para unir cobre con cobre o materiales a
base de cobre. Al tratarse de una aleacion cobre-fésforo, no es necesario utilizar fundente adicional. Es especialmente adecuada para uniones sometidas a carga térmica y vibraciones. Su temperatura de
servicio varia entre -70°C y +150°C. Esta aleacion no debe utilizarse cuando la unién pueda estar en contacto con ambientes sulfurosos durante el funcionamiento. Los materiales que contienen acero,
hierro, niquel o cobalto no deben soldarse con esta aleacion debido al alto riesgo de formacion de compuestos fragiles en la unién.

FORMAS DE SUMINISTRO: Varillas @ 1 mm, 1,5 mm, 2 mm, 3 mm x 500 mm y alambre. Otras FUENTES DE CALOR: Soplete oxiacetilénico, soplete oxipropano, horno, induccién de alta
formas de suministro bajo pedido. frecuencia, calentamiento por resistencia, TIG.

DEUTSCH PRODUKTINFORMATIONEN

ANWENDUNGEN: FoSilver 15 kann in der Elektroindustrie sowie in der Kilte- und Klimatechnik eingesetzt werden.

BESONDERE EIGENSCHAFTEN: FoSilver 15 ist eine phosphorhaltige Hartlotlegierung mit hervorragenden FlieReigenschaften. Sie eignet sich zum Verbinden von Kupfer mit Kupfer oder kupferbasierten
Werkstoffen. Da es sich um eine Kupfer-Phosphor-Legierung handelt, ist kein zusatzliches Flussmittel erforderlich. Sie eignet sich besonders fiir Verbindungen unter thermischer Belastung und
Vibrationen. Der Einsatztemperaturbereich liegt zwischen -70°C und +150°C. Diese Hartlotlegierung darf nicht verwendet werden, wenn die Verbindung wahrend des Betriebs mit schwefelhaltigen
Umgebungen in Kontakt kommen kann. Werkstoffe mit Stahl, Eisen, Nickel oder Kobalt diirfen nicht damit gel6tet werden, da ein hohes Risiko der Bildung sproder Verbindungen in der Lotstelle besteht.

LIEFERFORMEN: Stidbe @ 1 mm, 1,5 mm, 2 mm, 3 mm x 500 mm und Draht. Weitere Lieferformen WARMEQUELLEN: Oxy-Acetylen-Brenner, Oxy-Propan-Brenner, Ofen, Hochfrequenzinduktion,
auf Anfrage. Widerstandserwarmung, WIG.
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